MINOMI

ESTRATEGIA DE ENTREGA DE PARTES
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ABSOLUTOS DE SEGURIDAD

La seguridad esta por sobre todas las cosas

Todos los accidentes pueden y deben ser
prevenidos

En GMM la Seguridad es una Responsabilidad
Compartida
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PROPOSITO

EL PROPOSITO DE ESTE CURSO ES DEFINIR LOS METODOS
Y BENEFICIOS DE LA ESTRATEGIA DE ENTREGA DE PARTES

"MINOMI”



AGENDA

*DEFINICIONES
*BENEFICIOS
*EJEMPLOS

c NUMM|I
* GENERAL MOTORS
MO ACHIT:



TRADUCCION

MINOMI REPRESENTA LA COMBINACION DE
2 PALABRAS JAPONESAS

MI = CONTENIDOS Y NOMI = SOLO

MINOMI SE TRADUCE ® SOLO CONTENIDOS *



SIGNIFICADO EN ESPANOL

“CACAHUATE SIN CASCARA”




DEFINICION

MINOMI:

“SOLO CONTENIDOS”

ES UNA ESTRATEGIA DE ENTREGA DE PARTES PARA ELIMINAR
DESPERDICIO EN LAS OPERACIONES DE PRODUCCION.



EL MEJOR CONTENEDOR ES
SIN CONTENEDOR
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SOLO CONTENIDOS




MULTIPLES NUMEROS DE PARTE SON PRESENTADOS EN LA LINEA




MULTIPLES NUMEROS DE PARTE SON PRESENTADOS EN LA LINEA




OPERACIONES DE ALTA DENSIDAD

. Donde esty =gontenedores vacios?
. Donde estamMYes separadores ?




BENEFICIOS

PARA SOPORTAR EL SISTEMA DE PRODUCCION

ELIMINACION DE DESPERDICIO

CORRECCION f
SOBREPRODUCCION
MOVIMIENTOS DEL OPERADOR

MOVIMIENTO DE MATERIAL
ESPERAS

INVENTARIO
e UG | = r i)



CORRECCION

PROMUEVE PRIMERAS ENTRADAS
PRIMERAS SALIDAS (PEPS O FIFO)

ELIMINA DANOS AL MATERIAL DEBIDO A
MANIOBRAS CON MONTACARGAS
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SOBREPRODUCCION

SOLO SE PRODUCE LO REQUERIDO

SE ELIMINAN LAS "ESTIBAS DE MATERIAL"
EN LA ESTACION - NO CONTENEDORES




MOVIMIENTOS

ELIMINACION DE MANEJO DE CONTENEDORES

2> SEG POR MANEJO DE CONTENEDOR (PROD.)

3 SEG POR MANEJO DE CONTENEDOR (SURTIDO)
( TIEMPO ESTANDAR )

EXCESO DE CAMINATAS



SOBREPRODUCCION

SOLO SE PRODUCE LO REQUERIDO

SE ELIMINAN LAS "ESTIBAS DE MATERIAL"
EN LA ESTACION - NO CONTENEDORES




ESPERAS

ESPERAS POR CAMBIOS DE CONTENEDORES

TABLERO DE ANDON

LINEA




INVENTARIO

MAYOR VISIBILIDAD
"ESTIBAS DE MATERIAL™ ELIMINADAS
NO CAJAS
MATERIAL DIRECTO DEL PROVEEDOR
ELIMINACION DE ALMACENES
ELIMINACION DE INVENTARIO
COMBINAR CON LOTES PEQUENOS
INVENTARIO




PROCESO

MIEMBRO DE EQUIPO "MET"”

“NO TRASPALEO” EN LINEA
NO HAY MANEJO DE CONTENEDORES VACIOS
MANEJO DE CONTENEDORES ( LOGISTICA ).




;CUANDO DEBEMOS USAR MINOMI?

. CUANDO DEBEMOS
USAR
MINOMI?




ANALIZAR LA SITUACION

DOCUMENTAR EL TRABAJO ESTANDAR
SOBRE FLUJO EN LINEA
REVISAR FRECUENCIA DE ENTREGA
ISSUES ERGONOMICOS
DIFICULTAD PARA IDENTIFICAR SITUACIONES ANORMALES
LLAMADAS CRITICAS



ANALIZAR LA SITUACION
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METODOS MINOM]

DIRECTO DEL PROVEEDOR
TRASPALEO O SECUENCIADO
EN PLANTA POR UN PROVEEDOR
SUPERMERCADOS SOBRE RUEDAS / KITS
DOLLY INTERCAMBIABLES (MADRE / HIJA)



METODOS MINOM]

DIRECTO DEL PROVEEDOR
TRASPALEO O SECUENCIADO
EN PLANTA POR UN PROVEEDOR
SUPERMERCADOS SOBRE RUEDAS / KITS
DOLLY INTERCAMBIABLE (MADRE / HIJA)



METODOS MINOMI DIRECTO DEL PROVEEDOR
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METODOS MINOMI DIRECTO DEL PROVEEDOR




METODOS MINOM]

DIRECTO DEL PROVEEDOR
TRASPALEO O SECUENCIADO
EN PLANTA POR UN PROVEEDOR
SUPERMERCADOS SOBRE RUEDAS / KITS
DOLLY INTERCAMBIABLE (MADRE / HIJA)



METODOS MINOMI TRASPALEO

Arribo de
Material
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Area de
Traspaleo
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AREA DE TRASPALEO




FLUJO DE TRASPALEO

~
Arrnibo de <
" material |
= .| Areade
l.o...o0. ] Traspaleo I
1Ay 4| Entrega
1] %g' D en Dolly

Operaciones
de

Produccion
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METODOS MINOMI - TRASPALEO




METODOS MINOMI - TRASPALEO
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- SECUENCIADO
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METODOS MINOMI SECUENCIADO
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METODOS MINOM]

DIRECTO DEL PROVEEDOR
TRASPALEO O SECUENCIADO
EN PLANTA POR UN PROVEEDOR.
SUPERMERCADO SOBRE RUEDAS / KITS
DOLLY INTERCAMBIABLE (MADRE / HIJA)



METODOS MINOMI KITS
PLANTA DE ENSAMBLE DE STA TERESA
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METODOS MINOMI KITS
PLANTA DE ENSAMBLE DE STA TERESA




METODOS MINOMI 1SUPERMERCADO “SOBRE RUEDAS”




METODOS MINOM]

DIRECTO DEL PROVEEDOR
TRASPALEO O SECUENCIADO
EN PLANTA POR UN PROVEEDOR.
SUPERMERCADO SOBRE RUEDAS / KITS
DOLLY INTERCAMBIABLE (MADRE / HIJA)



METODOS MINOMI DOLLY MADRE-HIJA
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METODOS MINOMI DOLLY MADRE-HIJA




METODOS MINOMI DOLLY MADRE-HIJA




METODOS MINOMI DOLLY MADRE-HIJA




METODOS MINOMI ENTREGA COMBINADA




BENEFICIOS A LA ESTACION

INCREMENTAR EL TRABAJO DE VALOR AGREGADO
MEJORAR LA ERGONOMIA
REDUCIR EL ENTORNO DEL OPERADOR
PROMUEVE "PRIMERAS ENTRADAS PRIMERAS SALIDAS
REDUCCION DE INVENTARIO EN LA ESTACION
ELIMINA LAS ESTIBAS DE MATERIAL EN LA ESTACION
SEGURIDAD
ORDEN Y LIMPIEZA



BENEFICIOS

MEJORA ERGONOMIA
ELIMINACION DE MANEJO DE CONTENEDORES VACIOS

PROMUEVE EL TRABAJO ESTANDAR
OPORTUNIDAD DE ENTREGAR MULTIPLES NUMEROS DE PARTE.
MEJORA LA EFECTIVIDAD

ELIMINA EL USO DE MONTACARGAS
SEGURIDAD
REDUCCION DEL COSTO DE MANTENIMIENTO
CONTENEDORES / REDUCCION DEL DANO A PARTES



PROPOSITO

EL PROPOSITO DE ESTE CURSO ES DEFINIR LOS METODOS
Y BENEFICIOS DE LA ESTRATEGIA DE ENTREGA DE PARTES

"MINOMI”



